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File Download
Do you want to open or save this hle?

— Mame: BAMESsetup.zip
Type WinZip File, 5.08MB

From: www.bamtec.com

. Cancel ]

Cpen ] l Sa

Bhwaps azk before opening this type of file

--"“--l Wwihile files from the Intermet can be useful, zome files can potentially
@ harm vour computer. [ you do not bust the source, do not open ar

I zave thiz file. ‘What's the nzk?
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Bl BamTEC® easy super Version: 6.02 - [nueva pieza]

preajustes  configuracién de la impresora  Info 7

Apuda répida [(BAMTEC centro de
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International

construccion del refuerzo BAMTEC

tipo de construccién

-
\ -
© placa circular con refuerzo constante

N

placa general

~ placa con borde poligonal con refuerzo constante

fin del programa
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Informacion: Para evitar la flacidez de elementos th grua, se puede
reducir la longitud maxima de las barras.

D888 2K
1(
Consejo: Elija una masa de elemento maxima limitadi
-son necesarias grandes cantidades de armaduraiadal.
- la gria de la obra no puede levantar grandes gas.
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Informacién: Punzonamiento
Armadura contra los esfuerzos cortantes (extra aeero en barras,
listones de tacos, etc.) también se proporcionaneé area del cono
de punzonado.

Los productos de las empresas DEHA y HALFEN se parethsertar desde
arriba con armadura contra los esfuerzos cortantes.

5% 9 I

5%# : |

+, . & #

: 9/ 3< 1/ 9 ,
2/ A 1/ 1 F
/ F A/ A D : /

, ?

- 6 < , F 1/ -
F 6 , B 84-

4/ @ 9/ 2NA ,B / / 1/ /

71 / 1 $



5%(

+, & (
9/ /
9/ 9/
</
/A AF A F Al
< AF & A ,
G , /9 1

/I A 9/6A [ 9/

C >0 7?






A 1
-.& >/
) n P
/
Consejo:
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Si el elemento ya se ha procesado eratéepdel programa
“Placa general”, y dado que no deben perdersetiabajos
realizados, copielos antes de que se reemplada le carpeta
de componentes en un lugar que usted.el
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Informacion:
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Las barras marcadas de rojo son armaas suplementarias, que

deben ser colocadas ademas de BAMTEC. Son bartes g

Informacion:

-debido a su longitud no pueden ser soldadas a bandas suspensorias.
Para comprender: La distancia en todos los elemesnBAMTEC es
constante de 1.550 mm. La distancia del final deblrra a la banda debe ser
por motivos de produccién >= 50 mm.

o

- barras que en los sectores que debido a la desaathel desenrollamiento
de los elementos no pueden ser cubiertas con BAMMTE

En el componente es posible, por ejdmborrar la armadur
a suplementaria. (menu: “elaborar”) Véase pagina 14



(Ventana 4, Figura 5. Arriba X@htesde (Ventana 4, Figura 6. Arriba ETéantesde
generar con union) generar con union)

P

(Ventana 4, Figura 7. Arriba X8lespuésle (Ventana 4, Figura 8. Arriba ETdespuésie
generar con union) generar con union)

Informacién: - jDesplace la posicion superior enda@ampos!
- iDesplace la posicion inferior sobre los soporiearedes utilizados!

Consejo: Una unidn activa se puede mover manteniempulsado el botdn izquierdo
del ratén (sobre el area de unién).
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